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V^ a rdf re ^rISSu„T h ' P ' a ' te ° hne S*"*"""- — W—- » — 

Beschreibung 1 



!Tno^iL h n e ^ en T^ aten Vvie DE 10208831.4, 10214485.0 1 

EL2^ Eigenschaften leichfcr 

besdineben, die in der RegeJ aus thermoplastischen Werkstoffen hergestellt 
zur Eriangung der statisch erforderlichen Eigenschaften zusatzliche Mat 
So wrd die Biegesteiflgkeit durch die Einbringung einer Glasfaser- Oder son 
die Deckschichten des Stutzkems Oder durch biegesteife Oberbelage wie z 
erreicht, die mit den nietartig thermoplastisch verformten Deckschichten 
dem Stutzkern vertounden sind. 



102l 5606.9, 
Dfe 10208830.6 und 
Flatten 
toerden, bei denen . 
Materialifen adoptiert werden. 

Armierung in 
Lochmetallbleche 
kraft^chlussig flSchig mit 



sons igen 



Erwahnt wird des weiteren, dafc die Platten vol! aus Poiypropylen oder ro 
ohne Armierung hergestellt sind. Des weiteren. daft Seitenschutzteile, die 
hangung der Platten und der Kantenschutz an die Platten bereits unter Verwi 
denen Plattenmaterials einschliefclich der evtLArmieoing oder des Oberbelag? 
gang thermisch angeformt und wenn erforderlich thetmisch verdichtet werden 
verformte Deckschichten, die ate Stege innerhalb des Plattenstutzkerns ggf ; 
oder als tragende Versteifung, Verwendung finden. Aufcerdem konnen sowoH 
mehrere Stutekern-Platten, entweder vor der Verschmelzung mit den Deckscliichten 
artig verbunden oder auch nicht, als Stutzkern dienen. Verformungsverfahren 
Patentanmeldungen DE 10208829.2 und DE 10214024.3 beschrieben 



So wird in einer der Patentanmeldungen auch bereits darauf hingewlesen dai 
oder die Deckschichten oder die Randverschlufiteile aus thermoplastischem I 
verschiedenen Schmelzpunkten bestehen und Zusatze enthalten konnen, die 
Biegesteifigkeit und den Schmelzindex beeinflussen. 



Polyat lylen, mit oder 

Arr mturen zur Auf- 
Verwqndung des vorhan- 
beim Herstellvor- 
Dies gilt auch fQr 
;u dessen Teilung 
eine als auch • 
sandwich- < 
sind in den 



die Deckschicht 
ttun^tstoff mit 
die Festigkeit und 



In der EP 0531473B1 wird auf ein Verfahren zur'Hersteilung eines homogeneii 
Monolithen hingewiesen, bei dem ein Gefuge orientierter Polymerfasern in ein _ 
erhShter , etwg 5 - 2 °C unter dem Schmeizpunkt gehaltener Temperatur gehdlten 
der Polymeren angeschmolzen und anschiieftend innerhalb eines vorgegeber 
komprimlert bzw. verdichtet und anschlieftend durch Stehenlassen in der Luft ^ 
temperatur wieder abgekuhlt wird. Es handelt sich hier urn schmelzgesponner e 
Copolymerfasern, die dann als verdichtetes Produkt eine Dichte von mindesteis 
ursprtinglichen Faserdichte haben. 



polymeren 
gem Kontakt bei 

und ein Teii 
en Zeitfensters 
auf Umgebungs- 
Homo- oder 
SO % der 



Eine zusatzliche Erfindung ist nunmehr der mogliche Verzicht auf Glasfaser- ^ 
Armierung mit ahnlichen Anriierungsstoffen oder den Einsatz von Lochmetallb 
Oberbelage bei Lelchtplatten, die nicht dem thermoplastischen Hauptmateria! 
entsprechen und lediglich zur Versteifung der Platte beltragen durch den Einsitz 
dem vorgenannten Verfahren besonders aufbereiteten Thermoplastmaterials: 
durch die Verwendung eines aus dem thermoplastischen Hauptmaterial bestehenden 
schlchtig mit bidirektionaier moiekuiarer Ausrichtung veranderten ThertnopIasV 
das aus hochorientierten materialgleichen Verstarkungselementen bei gleicher 
Festigkeit wie bei einer Gfasfaserarmierung eine erhebliche Gewichtseinsparu 
schichten bringt Durch den Verzicht auf ein nichtthermoplastisches 
eine absolute Recyclebarkeit der ganzen Leichtplatte gegeben. 

Eine weitere Gewichtseinsparung ergibt sich bei hohen Belastungsanspruchen an die Platten 



older sonstige 
echen ais 
ier Platten 

eines nach 
Dies gesdhieht . 
mehr- 

i TherfnopJastJnaterials, 

Steifheit und 
ig fur die Deck- 
Armieruns smaterial ist 
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mit und ohne Seitenauf- oder Abkantungen und 



Beschreibung 



2 



auch dann, wenn die Lochmetallbleche, mit tutenartig Oder ahnlich versenkteh Lfcchem als 
nietartig verbundene Oberbel^ge oder auch als einfache Lochbieche in die Dbckschichten 
elngebettet, auch in erheblich dunnerer Starke als sonst erforderlrch, eingesefzt werden. 



ir die Waben-, 
>enquerschnitt oder 
leinander verdoppelt 
/Ird. Auch ist es mit 
mg der 

*r und damit die 



Neu ist weiter die Verwendung dieses Materials auch fur den Stiitzkern, also 
HGtchen-, Kasten- oder Stegherstellung. Hier kann z.B. bei der Wabe der Wa| 
bei anderen Stutzkom-ponenten der Abstand der einzelnen Abstandskorper 
bis vervierfacht werden, ohne daS die TragfShigkeit der Platte beeintrachtigt 
diesem aufbereiteten, in seiner Struktur veranderten Materia! unter Beibehali 
ublicherweise erforderlichen Abmessungen moglich, die Materialstarke gerin< 
Leichtplatten noch leichter zu machen. 

Durch die Herstellung der Stutzkomponenten wie Rohren (auch zu Waben ve 
Stege oder Wellstege, Kasten oder Ahntichem zum Beispiel im Tiefzieh- oder 
lassen sich bei gleichzeitiger Steigerung der Festigkeit erhebliche gewichtsnu' 
Materialeinsparungen erreichen und vorallem ist es dann m&glich, die weiter 
Materials zur kompletten Leichtplatte unter weitgehender Aufrechterhaltung d 
Tiefzieh- oder Hei&prefc-Temperatur die Deckschichten aus gleichem Material 
dem erforderlichen Druck auf den Stutzkem, auch ohne Viies- oder Kleberzwir 
aufeupressen und das PreBstQck gleichzeitig oder anschlieliend sogar mit erfi 
Strukturen, z.B. RandverschlQssen oder einer rutschfesten Struktur und Arm~ 
gleichen Material geformt, zu versehen. 

Das beim Tiefzieh- oder Hei&pre&vbrgang der Rohren, Hutchen, Stege oder Wellstege, Kasten 
oder Ahnlichem an der Ober- oder Unterseite zusatzlich verbleibende Thermoblastmatenal in 
gleicher oder erheblich grofcerer Starke als das Material des elgentlichen Stutikdrpers dient dann 
gleichzeitig zur Verstarkung der Deckschichten und dient hier gleichzeitig bei I nearer Langs- oder 
Quenausrichtung zu einer weiteren, wesentiichen Verbesserung der Steifheit tind Biegefestigkeit 
und macht es so mdglich, elnen optimalen, gewichtsmalSig gttnstigen Materialfeinsatz zu eraelen, 
der sich naturlich preislich niederschlSgt 1 

Nicht nur Gerustplatten, auch Boden- und Schalplatten und eine V.lelzahi voninderen, auf 
Steifheit und Biegefestigkeit beanspruchte Platten und tragende Profile sind nrfit der Veiv/endung 
dieses aufbereiteten und damit in seiner Struktor veranderten Thermopiastm^erials mit einer 
gleichen Steifheit und Festigkeit, bei einem wesentlich geringeren Gewicht, ne^lpw. we nut 
I einer Glasfaser- oder sonstigen Armierung oder einer sonstigen Versteifung dfer Oberfiachen oder 
dem Einsatz grofcerer Materialdicken oder Steghohen. 1 



bundene), Hutchen, 

HeiftpreRverfahren 

ftige 

Verarbeitung des 
r notwendigen 
anschlieliend mit 
chenlage, thermisch 
rderlichen 
ren, aus dem 
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^s^ h re e ^siir h,pla,te ■* und ohne s ,tenau '- 



Patentanspruche 



ADkantungen und 



01, 



^fn^t~i? h ^' atte « u » »w™oplasilschenri Grundmaterial, enthalte id eine oder 
^^^* , ^ n * U S J . einen SWtekem sowie keine, einen Oder meh ere Randab- 
52.^5* a r ,9efon ^ t ® Seitenteile. angefoimte Aufhange- oder Ausfachungsarmaturen 
2SS^S5^ daft einS ° der befde Deckschfcht(en), die Re ndlbsSS 

und/oder aogefbrmte Seitenteile, Aufhange- und Ausfachungsarmatumn ausschliea. 
v?r31Z^^ ^itbidinektionaler molekularerAusrichtung hochorientierten 

verstarkungselementen aufbereitetem Thermoplastmaterial des gleichan oderahnlich 

SSSJSSTE^l^ 31,5 "^ttherrnoplastischem Mate^i enthalten und 



02. Universal-Leichtplatte aus thermoplastischem Grundmaterial, dadurch 
daft der StGtzkem zwischen den Deckschichten aus mehrechichtigem, 
molekularer Ausnchtung hochorientierten Verstarfcungselementen auftere 
piastmatenal des gleichen oder Shnlich elngestellten Materia Igrundstof r es 
Sterfheit und Festigkeit bestehen und keine Glasfaser- oder andere 
nichttherrnopJastischem Material enthalten und dadurch, auch 
Deckschichten, voll recyclebar isL 

03. Universal-Leichtplatte aus thermoplastischem Grundmaterial nach 
2, dadurch gekennzeichnet, dafc diese eine obere und/oder untere a 
aus Lochmetall mit weitgehend flSchendeckend Oblichen Oder tuten- s 
stem- t schlit2brucken- r lappen-, haken-formig Oder ahnlich wirkenden, 
ausgefulltjeweils mit nietkopfartig aus.dem Deckschichtmaterlal 
Thermoplastmaterial, aufweisen. 

04. Universal-Leichtplatte aus thermoplastischem Grundmaterial nach™ 
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dafc ein Lochmetallblech jedweder 
marktQbliches Metall-Streckgitter in die Deckschicht(en) elngebettet ur. v . 
thermoplastischen Material der Deckschicht(en) und/oder des StOtzken is 
verbunden ist/sind. , 



gekennzeichnet, 
mit bidirektionaler 
Thermo- 
mit hoher 
Anhierung aus 
zusammen mit den 



aufbereitetem 



aufc are 



Anspruch 1 und/oder 
Oberflache 
sfchlitz-, quadrat-, 
versenkten Lochem, 



verforr rrtem 



Art < 




05. Universal-Leichtplatte nach Ansprtichen I bis 4, dadurch gekennzeichrjet 
schicht(en) und StOtzkem insgesamt, oder auch sandwichartig einzelno 
der gleichen oder anderer Abmessung, themnoplastisch durch Hitze unfcl 
eine Kiebeschicht verbunden sind. 



06. Universal-Leichtplatte nach AnsprOcheM bis 5, dadurch gekennzeichn =>t 
eine GerGstplatte, mit oder ohne r auch angeformte, RandabschlQsse, S ei 
Aufhange- oder Ausfachungsarmaturen und Gleitschutzstruktur an derpberflSche 



07. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5 ( dadurch gekennzeichrie 
eine Bodenplatte, mit oder ohne RandabschlQsse, Seitenteile, Verbinc 
ahnliche Anformungen fur die Verbindung untereinander und mit oder 
verschiedener Art, auch mit Gleitschutzstruktur, ist 



08. Universal-Leichtplatte nach Ansprtichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 
eine Schalungsplatte, mit Oder ohne RandabschlQsse Oder Ve 
oder -aufdoppelungen, mit oder ohne Oberflachenstruktur, ist 



Anspruch 1 und/odfer 
oder ein 
mit dem 
formschlussig 



dafc Deck- 
StOtzkernplatten 
Druck oder durch 



dais die Platte 
Sjeitenschutzteile, 
ist 



t, da& die Platte 
Verblnddingsnute Oder 

Qhne Oberbelage 



daa die Platte 



Verstarkunj saufkantungen 
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UTI AG 



# 



Th ^°^ stischo Un ' vers al-Leichtplatte mit und ohne Seitenauf- oder Abkantunaen 
und Verfahren zu deren Herstellung 



Patentanspruche 



09. Unwersal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da& die Platte 
eine Wandpiatte, mit oder ohne Randabschlusse, auch mehrteilig mit heidseitig genute- 
ten Seitenabschlussen zur Verschwenkung und Aufstellung im Winkel zueinander, ein- 
gefSrbt oder strukturiert, auch mit Oberbeiagen jedweder Art, ist. , 

10. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5. dadurch gekennzefchliet, daft die Platte 
ein- oder mehrstuckig, Bestandteil eines LKW-Kasten- Oder Pritschenc wfbaues ist. 

11 . Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5 f dadurch gekennzeichnet, daft die Platte, 
ein- oder mehrstpckig, ein gro&flSchiges, auch selbsttragendes oder kisttragendes, auch 
mit anderen Funktionstragern wiek B. einem Dammparteel oder Photo voltaik-Laminat 
verbundenes Dachpaneei Oder eine Volldachabdeckung ist T 

12. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
eine Tischtennisplatte, auch mit angeformten, abklappbaren Tischbein an, ist. 

13. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte, 
auch in verschiedenen Siarken, eine Grundplatte fOr die' Mobelfertigun j ist 

14. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen I bis 5 und 10, dadurch geker nzeichnet, dafc die 
Platte ein Paneel mit evakuiertem Luftraum im StQtzkern und damit ein 3 Vakuum- 1 
Dammplatte 1st 

15. Universal-Leichtplatte nach 1 bis 5 und 14, dadurch gekennzeichnet, d ali die Platte 
Aufcenwand eines Kuhi-Containers oder KQhlwagen-Aufbaues ist j • 

16. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da& die Platte 
zu einem Winkel-, U-, Kasten-, T- oder sonstigen Trag-Proffl verformt is t. 

17. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichrjet, dad die Platte 
zu einem Rundbogen, quadratischen, rechteckigen Kasten oder Shnlichen Gebilde 
verformt ist. 

i 

18. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 - 5, dadurch gekehnzeichnel , da& die Platte zu 
einer Treppenstufe verformt ist. 

19. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1-5, dadurch gekennzeichnet, daft die Platte 
zu einem Aufzug- oder Treppenhaus-Schacht oder Teilen davon verfor nt ist 

20. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Platte 
Bestandteil einer Schalldammwand ist 

21. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichr et, da& die Platte 
zu einem Luftungskanal oder zu einem Warmetauscher verformt ist 
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UTI AG 



Thermoplastische Universal-Leichtplatte mit uhd ohne Seit nauf- und - 
verfahren zu deren Herstellung 



Patentanspruch 



/ bkantungen und 



22. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch *«r«,„.«^. ,„ 
AufSenwandung eines WasserbehSlters Oder stapelbarer Einzelbehait 3r 

, und/oder WSrmespeichers ist 

23. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gek 
eine Fensterbank oder Fensterabdeckung ist. 

24. Universal-Leichtplatte nach AnsprQchen 1 bis 5, dadurch 
zu einem Fenster- oder Turrahmen verformt ist 



gekennzeichjnet, dafi die Platte 
eines Wasser- 



25. Universal-Leichtplatte 'nach AnsprCichen 1 bis 5, dadurch gekennzeich let. 
einem Turblatt verformt ist. 



;ennzeich|net, dafc die Platte 
. da& die Platte 
, daft diese zu 



gekennzeichnet 



26. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeich iet, da& diese zu 
einem Garagentor, mit oder ohne Randabschlusse, wehn notig mehrt jilig mit beidseitig 
in der Lange und/oder Breite genuteten Seitenabschlussen zurabgewijnkelten Faltung 
oder Verschwenkung zur Seite oder nach oben, verformt ist. 

27. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB diese zu 
• einer Fufcsockelfeiste verformt ist. 

1(i 



28. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, 7, 9, 11, 13, 14 und 
gekennzeichnet, dafc die Platte zu einem GebSudeteil oder Gebaude, 
ein- oderdoppelseitig angebrachte Nute und/oder Ausstanzungen ohn 
und Tur- oder Toreinsatzen, zu einem einfachen Faltgebaude wie z.B 
Ferienhaus, Gartenhaus, Garage o.£L verformt ist, 



29. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5 und insbesondere 13, 
zeichnet, dafc diese als Mobelplatte durch mehrere ein- oder doppeiseijtig 
Nute und/oder Ausstanzungen zu einem Faltmflbelsttick, wie z.B. Tiscl) 
Bettgestell mit oder ohne Nachtschrank, Regal oder Schrank verformt 



ist. 

30. Universal-Leichtplatte nach Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 
einem Sport- oder Freizeitgerat, wie z.B. Wasserski, Rodelschlitten, Bojot 



31. Universal Leichtptatte nach Anspruch 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dafc diese aus 
voll recyclebarem Polypropylen besteht. 

32. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dari diese aus 
voll recyclebarem Curv-Material besteht: 



33. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 32, dadurch gekennzeichne t, 
bei gleicher Steifheit und Festigkeit wie bei einer Glasfaser- oder sonstigen 
allein bei den Deckschichten ein urn etwa 30 bis 35 Prozent geringeres 



34. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dafc die Platte 
nureinen Bruchteil des Gewichtes von Platten aus Holz oder Metall aulweist 



bis 27, dadurch 
Auch durch mehrere 
3 oder mit Fenster- 
Einfachhaus, 



<padurch gekenn- 
angebnachte 
, Stuhl, Bank, 



, dafc diese zu 
, u.a. verformt ist 



daft die Platte 
Armierung 
Gewicht aufweist. 
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35. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 34, dadurch gekennzeichmit, 
kern der Platte entweder sine Waben-; Htitchen-, Kasten- oder Stegsti uktur 



36. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 35, dadurch gekennzeichnot 
Stutzkernstruktur in den Querschnitten der einzelnen Stutzstrukturelerr iente 
Steifheit und Festigkeit gegenuber ublichen Thermoplasten unter Verwjendung 
aufbeneiteten Thermoplastmaterials fur die Stutzstrukturen bis fiirifeig, 
200 ProzentgrdBersein kann. 



daB die 

bei gleicher 
des 

lundert oder sogar 



37. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 36, dadurch gekennzeichn&t, 
der Deckschicht{en) trotz Verzicht auf die gewichtsbestimmende Glasfiaser- 
Armierung bei gleicher Steifheit und Festigkeit nicht grower ist als bei e 



daft die Starke 
oder sonstige 
iner Armierung. 




38, Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 37, dadurch gekennzeichnet, 
der Deckschicht(en) bei gleicher Steifheit und Festigkeit geringer ist ah 
Armierung. 



39. Universal-Leichtplatte nach einem Oder mehreren der vorhergehendenlAnspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB Teile des Stutzkerns oder der gesamte gtufekern aus 
thermoplastischem Schaummaterial bestehen, 



40. Universal-Leichtplatte nach einem Oder mehreren der vorhergehenden 

durch gekennzeichnet, daB Teile des StOtzkerns Oder der gesamte Sttikzkern 
ieichtgewichtigem thermoplastischem Schaummaterial mit senkrechten 
sonstigen Abstandshaltem bestehen. 



41. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 40, .dadurch gekennzeichnet 
einzelnen Strukturteile des StOtzkerns sowohl horizontal als auch vertikal 
SchweiBverfahren der verschiedensten Art verbunden Oder auch verkl^bt 

42. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 41, dadurch gekennzeichnet, 
nen Strukturteile des Stutzkerns wie Waben, Hutchen,. Kasten oder 
HeiBpress- Oder SprrizguBverfahren hergestellt sind. 



43. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 42, insbesondere 5. bis 7 
zeichnet, daB die Stutzkemplatte ags verschieden starken Wabenpiattin 
der Brett© oder Lange variieren und so bei einer Verformiing ihrer erf orfleriichen 
.und Festigkeit angepaBt werden. 



44. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 43, insbesondere 43, 

net, daB die Waben- und/oder sonstigen StQtzkemplatten bereits beim 
abgepidttete Gber- und/oder Unterseiten aufweisen und so eine besserje 
SchweiBverbindung zu den Deckschichten ermdglichen. 



45. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 44, insbesondere auch 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wabenpiatten bereits beim 
die Platte veriaufende konische Einkerbungen in ausreichender, nicht 
Klebe- oder Verschmelzungsvorgang erfaBte Tiefe ertialten, die dort 
teile erreicht und damit diese insgesamt gaszirkularisch verbindet 



daB der Stutz- 
aufweist . 



daB die Starke 
bei einer 



Anspruche, da- 

aus 
Stegenqder 



daB die 
mit 
sind. 

daB die einzet- 
im Tiefzieh-, 



dpdurch gekenn- 
besteht, die in 
Steifheit 



dadurch gekennzeich- 
Herstellvorgang 
Haft-oder • 



15, 41 und 44, 
HerstellvArgang quer uber 
vam spaterep 
samtliche Waben- 
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Thermoplastisch Universal-Leichtplatte mit und ohne Seitenauf- und , 
Veifahrsn zu deren H rstellung 



A >kantungen und 



Patentanspruche 



5 



46. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 43, insbesondere 6 und 7, 

gekennzeichnet,. da& die Oberflachen eine rutschfeste Oder andere Stiuktur 



dadurch 

aufwetsen. 



47. Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 bis 44, dadurch gekennzeichn r 
Ansatze angeformt oderangebracht werden, die eine federnde Wirkung 
. gleichem, voll recyclbarem Material bestehen. 



5t, da& an dieser 
haben und aus 



48. Verfahren zur Herstellung der Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 
gekennzeichnet, dafc dlese in einem kontinuierlich ablaufenden 
Stotzkern in Rohren-, Hutchen-, Kasten-, Steg-, Wellsteg- oderahnlich 
Einbringen von Schlitzungen bei Wabenstruktur, mit anschlieftendem 
der Deckschichten gleicher Oder verschiedener Starke vom Coil oder 
Durchlauf- oder Plattenpreft-Taktverfahren. mit oder ohne Zwischenlagjei 
KleberschicMen, mit oderohne die Aufbringung von Strukturen Oder 
zum Beispiel Gleitschutzstruktur oder Lochmetallbleche, Einkerbung 
Lochungen und Ahnlichem, die anschliefcende Kanteri-und. Armaturanformung 
Beschneiden oder AblSngen unter jeweiljger Aufrechterhaltung oder 
erforderlichen, exakt gesteuerten Verschmelzungstemperatur an den 
Oberflachen und anschliefcender Abkuhlung in der anschlie&enden 
unter elektronischer oder manueller kontrolle und genauer Beachtung 
erforderlichen Temperaturfenster, erfolgt 



?is 45, dadurch 
Tiefeieivorgang fOr den 
&r Struktur, dem 
Hleiiiaufpressen 
Platte im 
n von Vlies- oder 
O^erschichten, wie 
Schlitzen, 

sowie das 
Ei(ibringung der 
verschmelzenden 
nesse, jeweils 
der fur das Material 



als! 



I z J 
Kuhlpi 



49. Verfahren zur Herstellung der Universal-Leichtplatte nach Anspruch 1 
gekennzeichnet, dafc auch die Herstellung des Stutzkems in Rohren-, 
Steg-, Wellsteg- Oder ahnlicher Struktur in der Hei&presse mit einem 
GesamtprozeB begieitenden HeiBpredwerkzeug erfolgt. 



>is 46, dadurch 
totchen-. Kasten- 
teilwelse oder den 
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Thermoplastisch Unlversal-Leichtplatte mit und ohne Seitenauf- Oder i 
Verfahren zu deren Herstellung 



Zu den Zeichnungcn 



a Dkantungen und 



Hgur 1 



Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Ffgur 5 



Figur 6 
Figur 7 



Leichtplatte im Schnitt 

01 obere Deckschicht 

02 StQtzkem 

03 untere Deckschicht 

04 . Verschmelzung Deckschicht/Stutzkern 

05 Abkantung Randverschlull . 

06 Verschmelzung Randverschlufc/Deckschicht 

Lochmetallblech-Oberbelag (Schnitte) 



. 11 
12 
13 
14 
15 

21 
22 
23 
24 
25 
26 

. 31 
32 
33 
34 
35 

41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 

51 
52 
53 

54 
54 
55 



sichtbare Oberflache des Lochblech-Oberfoelags 
Lochblech 

Senkloch mit Lochrandvertiefung 
Thermoplastschicht, versenkt angeordnet 
Thermoplastschicht 

sichtbare Oberflache des LochbledvOberbelags 
Lochblech 

Senkloch mit Lochrandvertiefung . 

Thermoplastschicht in Hohe Lochblechoberflache eine ^bene 
Thermoplastschicht 
mdgliche Gleitschutzstruktur 

sichtbare Oberflache des Lochblech-Oberbelags 
Lochblech 

Befdseitige Lochrandvertiefung 

Thermoplastschicht in Htthe Lochblechoberkante eine Efcene 
Thermoplastschicht vertieft angeordnet 



Lochblech oben 
StQtzkem 

Verbindung StQtzkem zu Deckschicht und umschlossenir 
Verbindung StQtzkem zu Deckschicht und Lochplatten-L 
Flachnietartige Verbindung Thermoplast zu Lochblech- 
mdgliche Struktur 

plattenartige Oberflache des Stutzkems 
Wabensteg mit Wulst 
Lochblech unten 

Lochblech 

konisch zulaufende Verkieinerung des Loches (TQtung) 
thermoplastisches Verbindungsmaterial 

Lochblech 
Loch 

thermoplastisches Verbindungsmaterial 
Ummantelung mit fhermoplastmaterial 



Randvertiefung 
mmantelung 
Rlandvertiefung 
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Thermoplastisch Unfv rsai-Leichtplatte mit und ohne Seitenauf- oder Ajbkantungen urid 
Verfahren zu deren Herstellung 



Zu den Zeichnungen 



Ffguren 8 + 9 



Figur 10 



Figur 11 



Figur 12 



Figur 13+14 



Figur IS +16 



Lochblecharten in Verbindung zu Thermoplast 



61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 

81 
82 
83 
84 
85 
86 

91 
92 
93 
94 



Schhitt Lappenlochung 
Schnitt Nasenlochung 
Draufsicht Lappenlochung 
Draufslcht aufgelafcpter Steg 
Draufsicht Nasenlochung . 
Draufsicht aufgekantete Nase 
versetzte Anordnung Lappenloch-Linlen 
aufgeiappter Steg 
Thermoplastschicht vertieft zum Steg angeordne 
Thermoplastschicht in Ebene zu Oberkante Steg 
unter Druck heifSverformte Thermoplastschicht 
aufgekantete Nase 



Schnitt SchlitzbrQckenlochung 
Schnitt Schlitzbrucke 
Schnitt Lochblechoberfiache 

Thermoplastschicht vertieft zur Schlitzbrucke angjeordnet 
Schlitzbrucke uberstehend 
The rmoplastateria J 

Draufsicht Schlltzbruckenanordnung versetzt 
Schlitzbrucke 
Lochblech 

Schnitt Erhohung Schlitzbrucke 



Einfache Gerustplatte im Aufbau, Schnitt 

101 Stutzkern 

102 Deckschicht oben 

103 Deckschicht unten 

104 Kanten-Randverschluft 

1 o$ Thermoplastmaterial mit hochorientierten Verstar^ungselementen 

106 Verschmelzung RandverschluB 

1 07 . Struktur f Or Gleitschutz 

1 11 angeschmolzene Verformung fur Aufhangung GejrQstplatte 

1 12 eingeschmolzene Lochung mit Materialverdichturjg ringsum 

1 13 angeschmolzenes U-Profil 

114 Materialverdichtung 

Gerustplatte vor und nach der Abkantung, verschiedene Starken,* Schnitt 

115 verdichteter Stutzkern 

1 16 Verdichtung des StQtzkems im Abkantbereich 

1 17 Normale Stutzkemstarke 

118 Endgultige Stutzkemverdichtung im Abkantbereidh 



oder Nase 
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Thenmbpiastische Untversal-Leichtplatte mit und phn Seitenauf- und Afakantungen und 
Verfahren zu d ran Herstellung 

Zu den Zeichnungen 3 



Figuren 17+18 



Figur19 



Figuren 20 



Figuren 21 



GerOstplatte mit vier Seitenschutztellen und Durchstiegsklappe, 
Seitenansichten, Querschnitt© 

131 . Seitenschutzteil aufgekantet 

132 GerOstplatte 

1 33 RandverschluS 

134 Durchstiegsklappe ge&ffnet 

1 35 Schamier aus Thermoplastmaterial, fedemd und zuruckfahrend 

136 Rahmen fur Klappe, verdichtet 

137 Griffloch 

138 Entwasserungsschlitze 

Draufsicht 

141 Seitenschutzteil 

142 Entwasserungsschlitze 

143 Durchstiegsklappe 

144 . Rahmen fur die Klappe 

145 Durchstiegsloch 

146 Schamier aus Thermoplastmaterial, fedemd unc 
Aufhangearmaturen, starkere und schwachere Platte 



151 Kralle . 

152 Rundnut 

153 Lochung 

154 Deckschicht oben 

1 55 Deckschicht unten 

1 56 StOizkern und Abstandhalter fur Deckschlchten 

157 Druckverschmeteung mit Deckschicht 

158 Verformung StQtzkern und Deckschichten zur horhogenen Kralle 

159 Verformung StQtzkern und untere Deckschicht zujr Rundnut 

160 rutschfeste Struktur 

161 rechtwinklige Anordnurtg der Kralle 

162 * Abwinklung des Steges der Kralle 

163 Verformung der Kralle zur UnterstGtzung der Roh^aufhangung 

Gerustplatten mit Auf- und Abkantungen, Ansicht Plittenende 
dunne Platte vor Stapelung, dicke Platte nach Stapelfjng 

171 Aufhangekralle oder --nut 

172 Stapelbarkelt 

173 Verschiebeschutz 

174 Aufgekantetes Seitenschutzteil 

175 abgekantetes Seitenteil 

1 76 Belagfiache Oberkante 



zuruckfahrend 
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Thermoplastische Untversal-Leichtplatte mit und ohn Seltenauf- unci A^kantungen und 
V rfahren zu deren Hersteflung 



Zud n Zeichnungen 



Figuren 22 



Figured 25 -28 




Figur 29 



hinteres Seitenteil, Ansicht 

177 Aufhangekralle 

1 78 Verschiebeschutz 

179 . abgekantetes Seitehschutzteil 

1 80 Belagfiache Oberkante 

Vorderes Seitenschutzteil, Ansicht 

181 Aufhangekralle 

1 82 aufgekantetes Seitenschutzteil 

183 Belagflache Oberkante 



Figuren 23 + 24 Bodenplatte 



Plattenaufbau mit beidseitiger Deckschicht 

11 StOtzkern 

12 obere Deckschicht 
13. untere Deckschicht 

14 hochorientiertes Thermoplastmaterial 

15 Kanten-Randverschlufc 

1 6 ■ Struktur versenkt 

17 bedrucktes Vfies, z,B. Piatten-oder Holzstrukturrrjustermuster 

Plattenaufbau mit einseitiger Deckschicht 

21 Stutzkern 

22 obere Deckschicht 

23 ' Hochorientiertes Thermoplastmaterial 
24. RandverschluB mit leichter Eckrundung 
25 Struktur erhaben 
26 . eingelegtes Installationsrohr 

Kantenverschl uftarten 

31 Nut und Feder 

32 positive Rundung 

33 negative Rundung 

34 Schlitzung 

35 Wechselnde Plattenstarke in der Platte 

36 U-Profilierung 



Verdoppelte Wabenplatte als Stutzkern 

51 Wabenplatte 1 

52 * Wabenplatte 2 

53 Verbindung der StGtzkernplatten durch Verschmejizung / Verklebung 

54 starke Deckschicht 

55 dunne Deckschicht 

56 angeformte Haken einer Klettverblndung 
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Therm plastischa Universal-L Ichtplatte mit und ohn Sertenauf- und Albkantungen und 
Verfahren zu deren Hersteliung 

Zu den Zeichnungen 5 



Figuren 30-32 



Figur33 



Ffgur 34 



Fjgiir 35 



Figur 36 



Figur 37 



Bodenplatte mit Belagsmflglichkeften 

61 mit ausgefugtem Fliesen- oder Steinzeugbelag 

62 mit veriegtem Parkett-, Riemen- oder Laminatbeljag 

63 mit aufgeklettetem Teppichbelag 

64 mit aufgeklebtem Teppichbelag 

KanalbGndel-Warmetauscher aus Leichtplatte mit dinner Deckschicht, 
geschichtet 

1 Platte mit Steg-, Waben oder Hutchen-Stbtzkern 

2 KanMle (Steg- oder Hutchenstutzkem) 

3 Abdeckung der unteren Piatt© 

4. . Abschlufi der Verkleidung, Mediumaustritt unterej Platte 

5 Mediumeintritt obere Platte 

6 Mediumasustritt obere Platte 

7 Mediumaustritt zweite Platte usw. 

8 Mediumeintritt zweite Platte usw. 

Faltmttbel, z.B. Tisch 

Draufsicht 

1 Nute 

2 Aufcenkanten 

3 Schnitte 

4 mdglicher Ausschnitt fur Tischplattenverlangerun^ 

5 mogliche Rundung der TischplattenverlSngerung 

6 mogliche Einkerbung fur Tischbeinfixierung 

Ansicht, entfaltet, breite Seite 
5 aufgerichtete Tischbeine 

7 Tischplatte 

1 1 Einkerbung fur Tischbeifixierung 
.1 5 mdgiiche Klettstellen 

Ansicht entfaltet, schmgle Seite 

5 aufgerichtete Tischbeine 

6 Tischplatte 

1 1 Einkerbung fur Tischbeinfixierung 
15 mogliche Klettstellen 

Profile aus der thermopiastischen Universal-Leichtpfctte geformt, und 
Bauelaments, ^B. fUr den Fachwerkbau 

Lfd. Nummem entsprechen den Ifd. Patentanspruchsnunjimem 

06 GerQstplatte 

07 Bodenplatte 

08 Schalungsplatte 
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S^^S,*" "* ° hn6 Selten ""- »"d 
Zu den Zeichnungen . 6 



09 Wandpiatte 

1 1 Dachpaneel, Dammpaneel Dach, Dachkoilektor 

1.4 Dammpaneel Wand 

16 Tragprafite, Winkel-. LK Kasten-, T- Oder sonstigk 

17 Dreieckiger Kasten 

18 Treppenstufe . 
1 9 ' Treppenhaus- und Aufzugschacht 

20 Schaildamrnwand 

21 Luftungskanal, Warmetauscher 

22 . Wasser^ und Warmespeicher 

23 Fensterbank und Fensterabdeckung 

24 Fenster-oder Turrahmen 

25 Turblatt 

26 Garagentor 

27 FuRsockelleiste 
29 Faltmobel 



i nit PV-Lam!nat 
Tragproffie 
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Thermoplastische Universal-Leichtplatte mit und Seitenauf- und Abkantjingen und 
Verfahren zu deren Herstellung 



Zeichnungen 

5" 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Figur 5 
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Thermopiastische Universal-Leichtplatte mit und Seitenauf- und Abkantijng n und 
Verfahren zu deren Hersteltung 



Zeichrtungen 
Figur 6 



Figur7 



Figuren 8 + 9 



Figur 10 



Figur 11 
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Thermoplastische Universal-Leichtplatte mit und Seitenauf- und Abkantijingen und 
Verfahren zu deren Herstetlung 



Zeichnungen 

r 

Figur 12 



ID 
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Figur 13 + 14 



AW 




Rguren 15 + 16 
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Figur 17 + 18 ^7p^ 
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Figur 19 
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Thermoplastische Universal-Leichtplatte rtiit und Seitenauf- und Abkantijngen and 
Verfahren zu deren Herstelfung 



Zeichnurtgen 4 



Figuren 20 




Figuren 21 



Figuren 22 
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Zeichnungen 
Figuren 23 + 24 




Figuren 25 - 28 
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■Ppigur 29 
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Thermoplastische liniversal-Leichtplatte mit und Seitenauf- und Afokantuhgen und 
Verfahren zu deren :H rsteUung 

Zeichfiungen . 6 t M JT ~F E f^ f ^ 

Figuren 30 - 32 

frm" r P"i 
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Thermoplastische UniversaULeichtplatte mit und Seitenauf- und Abkantujigen und 
Verfahren zu deren Herstellung 



Zeichnungen 



Figur 37 
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